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Specifications

GBC WireBind W15
Max Punch Capacity 15 sheets (80 gsm)
Max Punch Capacity 1 sheet PVC Plastic Cover (0.18mm)

Max Document Size
Punching Pattern

DIN A4 (297mm)
34 loop wire Binding

Max Bind Capacity 125 sheets
Max Wire Size 14mm
Net Weight 7.3kg

Dimensions (LxWxH) 400mmx330mmx130mm

Special notice

Thank you for choosing a GBC Binding Machine. We aim to
produce quality binding machines at an affordable price, with
many advanced features to enable you to create excellent
results every time. Before using your machine for the first time,
please take a few minutes to read through this guide.

Safety instructions A

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL AND ON THE PRODUCT ARE IMPORTANT SAFETY
MESSAGES. READ THESE MESSAGES CAREFULLY.

General safeguards
e Please read the instructions and keep them safe for future
reference.

e When using the machine, always ensure the machine is on a
flat and stable surface.

e Keep out of reach the reach of children at all times.

* Do not tamper in any way with the internal mechanisms of
this machine.

e Do not immerse in liquid.
e Test the punching system with a scrap piece of paper first.

e Take care that there are no staples or such like in the
document prior to punching.

e Do not place anything in the punching entry other than paper
up to 15 sheets (80gsm) or one PVC plastic cover up to
0.18mm.

e Only carry the machine using the carry handle, never the
punching arm.

o Empty the clippings tray regularly.

Setting up

The handle needs to be installed onto the shaft to the right
of the machine. Slot the handle onto the shaft and secure
with the screw.

Retain the packaging in case you need to return the
machine for repair. Place on a secure, stable surface.

The punching mechanism is coated with a protective film,
which will mark your paper. To clear this, punch scrap
sheets of paper until clean prior to punching.

Punching the document

Lift the lid and punch handle to the upright position. Insert
the document into the punch throat, maximum 15 sheets at
a time. Jog the sheets until they are flush against the paper
stop. (see fig 1)

Important: Always set the wire closure control to the
Punch Point setting during punching. (see fig 1a)

Pull the punch handle towards you until all papers have
been punched. (See fig 2) Then, return the punch handle to
its original position and remove the paper from the punch
throat. Repeat this operation until all papers have been
punched.

Important: If punching PVC covers, insert no more than
one cover at a time as this material, in large quantities,
could cause jams or excessive wear. It is recommended to
punch PVC cover along with 1 sheet of normal paper. This
will allow better punching holes quality.

Note: The QuickStep guide on the machine illustrates how
to bind in four easy steps.



Binding the document

Choose the correct wire size according to the chart on the
front of the machine. Hook the large end of the wire onto
the wire holder. (see fig 3)

Feed each paper stack onto the wire and repeat until your
document is complete. (see fig 4)

Binding Tip

Place the covers onto the wire loops with the front cover
first and the inside of the back cover facing upwards. This
step ensures that after crimping the seam of the wire loops
will be hidden between the back cover and the last page.

Waste tray

o The waste tray is located on the left-hand side of the
machine. Empty the tray on a regular basis, to prevent
clogging and possible damage. (fig 8)

Problems getting started

o With over 50 years experience in making binding machines,
we know that when a machine is used for the first time,
punching errors can occur. In order to get best results, we
recommend that a ‘practice punch’ should be carried out.

Symptom Cause

The punch holes are not parallel with
the edge of the paper area

Paper was not inserted flush against
the back wall of the punch throat

The end punch hole is over the end of
the paper

Paper chips are blocking the throat

The edge guide is not set to the same
size as the paper or the paper is not
flush against the edge guide

Turn the wire closure control until it matches your desired
wire size. Refer to the chart on the machine for guidance.
(see fig b)

Support the document whilst lifting the wire element off
the wire support feature. Insert the document into the

wire closing jaws. (wire opening face down). Support the
document and pull down the punch handle SLOWLY until it
goes no further. (see fig 6)

Take out the bound document and flip the back cover over.
The booklet is now complete. (see fig 7)

Quickly you will see how easy the machine is to use and you
will not damage any crucial documents. If however you do
experience problems, it may be for the following reasons:

Corrective action

Insert paper into the throat area and
slide the paper from left to right, to
clear the blockage

Insert paper fully into the punch throat,
until the paper stops going in

Ensure that the edge guide is on the
correct paper setting and that the
paper is flush against it

If you have persistent problems with the W15, please contact your dealer.

Guarantee

Operation of this machine is guaranteed for two years from
date of purchase, subject to normal use. Within the guarantee
period, ACCO Brands Europe will at its own discretion either
repair or replace the defective machine free of charge.

Defects due to misuse or use for inappropriate purposes

are not covered under the guarantee. Proof of date of purchase

Register this product online at www.accoeurope.com

will be required. Repairs or alterations made by persons

not authorised by ACCO Brands Europe will invalidate the
guarantee. It is our aim to ensure that our products perform

to the specifications stated. This guarantee does not affect the
legal rights which consumers have under applicable national
legislation governing the sale of goods.



Technické udaje

GBC WireBind W15

15 listti (80 g/m?)

1 list plastovych desek PVC (0,18 mm)
DIN A4 (297 mm)

Max. kapacita dérovani
Max. kapacita dérovani
Max. velikost dokumentu

Usporadani otvort Dratova vazba 34 otvor(i
Max. kapacita vazani 125 listll

Max. primér hibetu 14 mm

Hmotnost vazace 7,3 kg

Rozméry (dx § xv) 400 x 330 x 130 mm

Zvlastni oznameni

Dékujeme vam, Ze jste si vybrali vaza¢ znacky GBC.
SnaZzime se nabizet za pfijatelné ceny kvalitni vazace

s mnoha pokro€ilymi vlastnostmi, které vam umozni
dosahovat neustale vynikajicich vysledki. Nez vaza¢ zaénete
pouzivat, pfectéte si peclivé navod k obsluze.

Bezpeénostni pokyny AN

PRO NAS JE DULEZITA VASE BEZPECNOST

| BEZPECNOST OSTATNICH OSOB. V NAVODU

K OBSLUZE | NA ZARIZEN| JSOU UVEDENY DULEZITE
BEZPECNOSTNi POKYNY. POZORNE SE S NIMI
SEZNAMTE A DODRZUJTE JE.

Obecna bezpecnostni opatieni
+ Prectéte si pozorné navod a ulozte jej na pfihodném misté
pro budouci vyuziti.
+ Pfistroj musi byt pfi pouZivani umistén na rovné a stabilni
plose.
+ Pfistroj udrzujte vzdy mimo dosah déti.
+ Nezasahujte Zadnym zplsobem do vnitfniho mechanizmu
pfistroje.
+ Pfistroj nenamacejte Zadnou tekutinou.
+ Dérovani nejprve vyzkousejte na listu nepotfebného papiru.
+ Dbejte na to, aby v dokumentu nebyly sponky nebo jiné
podobné pomicky.
+ Do vstupu pro dérovani vkladejte pouze listy papiru
(az 15 list(i, 80 g/m?) nebo 1 list plastovych desek PVC
(tloustka az 0,18 mm).
+ Dérovad pfenaSejte pouze za pfendSeci madlo, nikdy ne za
dérovaci madlo.
+ Pravidelné vyprazdnuijte zasobnik na odpad.

Priprava vazace

Paka pro dérovani se musi instalovat na hfidel na pravé
strané pfistroje. Nasadte paku pro dérovani na hfidel

a zajistéte ji Sroubem.

Ponechejte si plvodni obal pro pfipadnou reklamaci €i
opravu. Zafizeni umistéte na bezpecny, stabilni povrch.
Dérovaci mechanismus je oSetfen ochrannym olejovym
filmem, ktery Spini papir. Pfed prvnim pouzitim vazace
dérujte nékolik listli nepotfebného papiru, dokud se
nepfestanou $pinit.

Dérovani dokumentu

Zvednéte kryt a paku pro d&rovani do svislé polohy.
Vlozte dokument do vstupu pro dérovani, nejvyse 15 listli
naraz. Posufite je az k zadni zaréZzce a k levé zarazce
papiru (obr. 1).

Dulezité: Ovladac zavieni hibetu nastavte pii dérovani
vzdy do polohy Punch Point (obr. 1a).

Pfitahujte paku k sobé&, dokud nebudou dérovény vSechny
vlozené listy (obr. 2). Pak paku vratte zpét do vychozi
polohy a a vyjméte dérované listy ze vstupu pro dérovani.
Opakujte postup a dérujte vSechny listy dokumentu.

Dulezité: Pokud dérujete desky z PVC, nevkladejte vic
nez 1 list, protoze vice listd tohoto materialu muze pfi
dérovani uvaznout nebo vést k nadmérnému opotfebeni.
Doporu¢ujeme dérovat desky PVC s jednim listem papiru.
Dosahnete vy3si kvality dérovanych otvord.

Poznamka: Stru¢ny navod na vazadi ilustruje postup
vazani ve 4 jednoduchych krocich.
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Vazani dokumentu

Zvolte spravny primér hibetu s vyuzitim grafu na predni
strané vazace. Vlozte dratovy hibet 3irSi stranou do
drzaku (obr. 3).

Jednotlivé ¢asti dokumentu postupné vkladejte do
rozevfeného hibetu, dokud nevloZite cely dokument
(obr. 4).

Tipy pro vazbu

Do hibetu vioZte nejprve predni list desek a pak zadni list
desek rubem nahoru. Tim zajistite, Ze zavieny spoj
hbetu bude skryty mezi zadnimi deskami a poslednim
listem dokumentu.

Zasobnik na odpad

Zasobnik na odpad je umistén na levé strané zafizeni.
Vysypavejte jej pravidelng, zabranite ucpani a moznému
poskozeni vazace (obr. 8).

Potize pfi uvadéni do provozu

+ Mame vice nez 50leté zkuSenosti s vyrobou vazacl, a proto
vime, Ze pfi jejich prvnim pouZiti muze dojit k potizim
s dérovanim. Abyste dosahli co nejlepSich vysledkd,
doporu€ujeme vam ,trénink dérovani.

Pfiznak Pricina

Rada dérovanych otvor(i neni rovnobézna Ve vstupu pro dérovani jsou zbytky

s hranou listu papiru

Listy papiru nebyly vioZeny tésné k zadni
zarazce ve vstupu pro dérovani.

Krajni otvory jsou dérovany pfes okraj listu  BoCni zaraZka neni nastavena podle

Ovlada¢ zavreni hibetu nastavte do polohy, ktera
odpovida pozadovanému priiméru hibetu. Ridte se
grafem na vazaci (obr. 5).

Pidrzujte dokument ve hibetu a vyjméte jej z drzaku
hibetu. VloZte jej do elisti pro zavirani hibetu (otevienou
stranou hfbetu dolti). Pfidrzujte dokument a POMALU
presouvejte paku pro dérovani smérem doll az na doraz
(obr. 6).

Vlyjméte svazany dokument z vazace a pfeklopte zadni
desky na své misto. Vazani dokumentu je hotovo (obr. 7).

Zahy zjistite, jak snadno se vaza¢ pouziva, a neznigite
z&dné dulezité dokumenty. Pokud se pfesto setkate
s potizemi, mohou mit nasledujici pficiny:

Odstranéni

Vlozte do vstupu pro dérovani list
papiru a pfesurite jej zleva doprava,
abyste odstranili uvazlé Gtrzky.

Listy vkladejte do vstupu pro dérovani
az na doraz.

Ovétte si, ze je bocni zarazka nastavena

skutecné velikosti papiru nebo listy nebyly  spravné podle velikosti papiru a e listy

pfisunuty tésné k ni.

Pokud potize s vazaéem W15 pretrvavaji, obratte se na prodejce.

Zaruka

Na provoz tohoto pfistroje plati pfi b&Zzném pouZiti 2letd
zaruka ode dne nakupu. Béhem zaruéni doby firma ACCO
Brands Europe podle svého uvézZeni vadny pfistroj bezplatné
opravi, nebo vyméni. Na zavady zptsobené nespravnym
nebo nevhodnym pouZivanim se zéruka nevztahuje. Bude
pozadovan doklad o datu zakoupeni.

Registrujte sviij vyrobek online na adrese www.accoeurope.com

jsou k ni tésné pfisunuty.

Opravy a zmény pfistroje provedené osobami, které k tomu
nemaji opravnéni od firmy ACCO Brands Europe, zrusi platnost
zaruky. Nasim cilem je, aby byla zajisténa funkénost nasich
vyrobku v souladu s uvedenymi specifikacemi. Touto zarukou
nejsou ovlivnéna zakonna prava vztahujici se na prodej zbozi,
ktera spotfebitelim pfislui podle pfislusnych zakond.



Technické udaje

GBC WireBind W15

15 listov (80 g/m?)

1 list plastovych dosiek PVC/PP (0,18 mm)
DIN A4 (297 mm)

Max. kapacita dierovania
Max. kapacita dierovania
Max. velkost’ dokumentu

Usporiadanie otvorov Drétova vézba 34 otvorov
Max. kapacita viazania 125 listov

Maximalny priemer chrbta 14mm

Hmotnost viazaca 7,3kg

Rozmery (d x § x v) 400 x 330 x 130 mm

Oznamenie

Dakujeme, Ze ste si vybrali viaza¢ so znatkou GBC. Snazime
sa ponUkat za prijatelné ceny kvalitné viazate s mnohymi
pokroCilymi vlastnostami, ktoré vam umoznia dosahovat
neustale vynikajlice vysledky. Nez viaza¢ zacnete pouzivat,
precitajte si dokladne navod na obsluhu.

Bezpeénostné pokyny A

PRE NAS JE DOLEZITA VASA BEZPECNOST

| BEZPECNOST OSTATNYCH OSOB. V NAVODE NA
OBSLUHU | NA PRISTROJI SU UVEDENE DOLEZITE
BEZPECNOSTNE POKYNY. POZORNE SA S NIMI
ZOZNAMTE A DODRZUJTE ICH.

VSeobecné bezpecnostné opatrenia

+ Preditajte si pozorne tento navod a uchovajte ho na
bezpeénom mieste pre neskorsie pouZitie.

+ Pristroj musi byt pri pouzivani umiestneny na rovnej
a stabilnej ploche.

+ Pristroj udrzujte vzdy mimo dosahu deti.

+ Nezasahujte Ziadnym spdsobom do vnitorného
mechanizmu pristroja.

+ Pristroj nenamécajte ziadnou tekutinou.

+ Dierovanie najskdr vyskusajte na liste nepotrebného
papiera.

+ Dbajte na to, aby v dokumente neboli sponky alebo iné
podobné pomacky.

+ Do vstupu pre dierovanie vkladajte iba listy papiera
(az 15 listov, 80 g/m2) alebo 1 list plastovych dosiek PVC
(hrubka az 0,18 mm).

+ Viaza¢ prenaSajte iba za prenasacie drzadlo, nikdy nie za
dierovacie drzadlo.

+ Pravidelne vyprazdnuijte zasobnik na odpad.

Priprava viazaca

Paka pre dierovanie sa musi indtalovat na hriadel na
pravej strane pristroja. Nasadte paku pre dierovanie na
hriadel a zaistite ho skrutkou.

Ponechajte si povodny obal pre pripadnu reklamaciu ¢i
opravu. Zariadenie umiestnite na bezpe¢ny, stabilny
povrch.

Dierovaci mechanizmus je o3etreny ochrannym olejovym
filmom, ktory Spini papier. Pred prvym pouZitim viazaca
dierujte niekolko listov nepotrebného papiera, dokial sa
neprestanu $pinit.

Dierovanie dokumentu

Zdvihnite kryt a paku pre dierovanie do zvislej polohy.
Vlozte dokument do vstupu pre dierovania, najviac

15 listov naraz. Posunte ich az k zadnej zarazke a k lavej
zarazke papiera (obr. 1).

Délezité: Oviadac zatvorenia chrbta nastavte pri
dierovani vzdy do polohy Punch Point (obr. 1a).
Pritahujte paku k sebe, dokial nebudu dierované vietky
vlozené listy (obr. 2). Potom paku vratte spat do
vychodiskovej polohy a vyberte dierované listy zo vstupu
pre dierovanie. Opakujte postup a dierujte vetky listy
dokumentu.

Dolezité: Ak dierujete dosky z PVC, nevkladajte viac ako
1 list, pretoZe viac listov tohto materialu méze pri
dierovani uviaznut alebo viest k nadmermnému
opotrebovaniu. Odporu¢ame dierovat dosky PVC

s jednym listom papiera. Dosiahnete vysSiu kvalitu
dierovanych otvorov.

Poznamka: Stru¢ny navod na viazadi ilustruje postup
viazania v 4 jednoduchych krokoch.
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Viazanie dokumentu

Zvolte spravny priemer chrbta s vyuZitim grafu na prednej
strane viaza¢a. Vlozte drotovy chrbat SirSou stranou do
drziaka (obr. 3).

Jednotlivé Casti dokumentu postupne vkladajte do
roztvoreného chrbta, dokial nevlozite cely dokument
(obr. 4).

Tipy pre vézbu

Do chrbta vloZte najskor predny list dosiek a potom zadny
list dosiek rubom hore. Tym zaistite, Ze zatvoreny spoj
chrbta bude skryty medzi zadnymi doskami a poslednym
listom dokumentu.

Zasobnik na odpad

Zasobnik na odpad je umiestneny dole na prednej strane
zariadenia. Vysypajte ho pravidelne, zabranite upchaniu
a moznému poskodeniu viazaca (obr. 8).

Tazkosti pri uvadzani do prevadzky

+ Mame viac ako 50ro¢né skusenosti s vyrobou viazacov,
a preto vieme, Ze pri ich prvom pouziti mézu nastat tazkosti
s dierovanim. Aby ste dosiahli ¢o najlepSie vysledky,
odpori¢ame vam ,tréning dierovania“.
Priznak Pricina

Rad dierovanych otvorov nie je

rovnobezny s hranou listu papiera

Listy papiera neboli vioZené tesne k zadnej
zarazke vo vstupe pre dierovanie.

Krajné otvory su dierované cez okraj listu

Ak tazkosti s viazagom W15 pretrvavaju, obratte sa na predajcu.

Zaruka

Na prevadzku vyrobku sa poskytuje zaruka 2 roky od datumu
predaja. Pocas zaruénej doby firma ACCO Brands Europe
podla svojho uvazenia chybny pristroj bezplatne opravi, alebo
vymeni. Na chyby sposobené nespravnym alebo nevhodnym
pouzivanim sa zaruka nevztahuje. Bude poZadovany doklad
o datume zakupenia.

Registrujte svoj vyrobok online na adrese www.accoeurope.com

Vo vstupe pre dierovanie su zvysky

Bocnéa zarazka nie je nastavena podia
skutocnej velkosti papiera alebo listy
neboli prisunuté tesne k nej.

Ovladac zatvorenia chrbta nastavte do polohy, ktora
zodpoveda pozadovanému priemeru chrbta. Riadte sa
grafom na viazaci (obr. 5).

Pridrzujte dokument v chrbte a vyberte ho z drziaka
chrbta. Vlozte ho do Celusti pre zatvaranie chrbta
(otvorenou stranou chrbta dole). Pridrzujte dokument

a POMALY presuvajte paku pre dierovanie smerom dole
az na doraz (obr. 6).

Vlyberte zviazany dokument z viazaca a preklopte zadné
dosky na svoje miesto. Viazanie dokumentu je hotové
(obr. 7).

Skoro zistite, ako jednoducho sa viaza¢ pouziva,
a neznicite ziadne dolezité dokumenty. Ak sa aj tak
stretnete s tazkostami, mézu mat nasledujdce priciny:

Odstranenie

Vlozte do vstupu pre dierovanie list
papiera a presurite ho zfava doprava,
aby ste odstranili uviaznuté Utrzky.

Listy vkladajte do vstupu pre
dierovanie az na doraz.

Overte si, Ze je boéna zarazka nastavena
spravne podla velkosti papiera a Ze listy
sl k nej tesne prisunuté.

Opravy a zmeny pristroja urobené osobami, ktoré k tomu nemaju
opravnenie od firmy ACCO Brands Europe, zrusia platnost
zaruky. Nasim cielom je, aby bola zaistena funkénost nasich
vyrobkov v stlade s uvedenymi Specifikaciami. Touto zarukou nie
s( ovplyvnené zakonné prava vztahujlice sa na predaj tovaru,
ktora spotrebitelom prislusi poda prisluSnych zakonov.



Dane techniczne

GBC WireBind W15

Maksymalna liczba arkuszy, ktére mozna 15 arkuszy (80 g/m?)

jednoczesnie przedziurkowaé

Maksymalna liczba arkuszy, ktére mozna
jednoczesnie przedziurkowac

Maksymalny format dokumentu DIN A4 (297 mm)
Liczba otworéw 34 otwory
Maksymalna liczba arkuszy w oprawionym 125 sztuk
dokumencie

ymalna srednica drucianego grzbietu ~ 14mm
Waga netto 7.3kg

Gabaryty (d. x szer. x wys.) 400 mm x 330 mm x 130 mm

Nadzwyczajne wydanie
gazety zawiadomienie

Dzigkujemy za wybranie bindownicy marki GBC. Naszym celem
jest produkowanie wysokiej jako$ci urzadzen po przystgpnych
cenach, posiadajacych wiele zaawansowanych funkcji,
umozliwiajgcych kazdorazowe osiaganie doskonatych rezultatéw.
Przed rozpoczeciem pracy, prosimy o poswiecenie kilku minut na
przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi.

Wazne informacje dotyczace A

bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH OSOB,
JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE BARDZO ISTOTNE.
W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBSEUGH, JAK | NA SAMYM
URZADZENIU, UMIESZCZONE SA WAZNE INFORMACJE
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O ICH UWAZNE
PRZECZYTANIE.

Ogodlne zasady bezpiecznej
obstugi urzagdzenia

* Prosimy przeczytaé niniejsza instrukcje obstugii odtozy¢ i
zachowanie jej na pdzniej.

* Podczas oprawiania urzgdzenie zawsze powinno znajdowac sie
na ptaskim, stabilnym podtozu.

* Przechowywa¢ w migjscu niedostepnym dla dzieci.

W zadnym wypadku nie dotyka¢ wewnetrznych elementéw
urzadzenia.

* Nie zanurza¢ w cieczach.

» Wyprébuj dziatanie dziurkacza na kilku arkuszach makulatury.

* Przed przystapieniem do dziurkowania upewnij sig, czy dokument
nie jest spigty zszywkami itp.

* Do szczeliny dziurkacza wkiadaj wytgcznie papier (do 15 arkuszy
0 gramaturze 80 g/m?) lub pojedyncze arkusze folii PCV o
grubosci do 0,18 mm (na okfadki).

* Urzadzenie podno$ wytacznie za uchwyt, nigdy za dzwignig
dziurkacza.

* Regularnie oprézniaj pojemnik na $cinki.

1 arkusz folii PCV o grubosci 0,18 mm (oktadka)

Przygotowanie bindownicy do pracy

Dzwignie dziurkacza nat6z na trzpien wystajacy z prawej strony
urzadzenia i dokre¢ $rube mocujaca.

Zachowaj opakowanie na wypadek, gdyby$ musiat odda¢
bindownice do naprawy. Ustaw urzadzenie na bezpiecznym,
stabilnym podtozu.

Mechanizm dziurkujgcy pokryty jest warstwa ochronna, ktéra
przy pierwszym uzyciu spowoduje zabrudzenie papieru. Dlatego
przed przystapieniem do eksploatacji bindownicy usur warstwe
ochronng wykonujac otwory w kilku arkuszach makulatury, az
stwierdzisz, ze urzadzenie przestato brudzi¢ papier.

Wykonanie otworéw w
oprawianym dokumencie

Podnies$ pokrywe i ustaw dzwignie dziurkacza w pozyciji
pionowej. Wsur papier (nie wiecej niz 15 arkuszy) do szczeliny
dziurkacza. Wyréwnaj arkusze i dosur je do ogranicznika. (patrz
rys. 1)

Uwaga: W trakcie dziurkowania regulator $rednicy grzbietu musi
by¢ ustawiony w pozycji ,Punch Point”. (patrz rys. 1a)

Pociagnij dzwignie dziurkacza do siebie, az do przedziurkowania
wszystkich arkuszy (patrz rys. 2). Nastepnie cofnij dzwignie do
pierwotnego pofozenia i wysun arkusze ze szczeliny dziurkacza.
Powtdrz czynno$¢ z pozostatymi arkuszami.

Uwaga: Wykonujac otwory w oktadkach z PCV, wsuwaj do
szczeliny dziurkacza tylko jeden arkusz na raz; unikniesz w ten
sposdb zaklinowania sie dziurkacza i zbyt szybkiego zuzycia.
Zaleca sig jednoczesne dziurkowanie jednego arkusza PCV i
jednego arkusza papieru. Zapewni to wyzsza jako$¢ otworow.

Uwaga: Skrdcona instrukcja obstugi na urzadzeniu wskazuje
sposob wykonywania oprawy w 4 prostych krokach



Oprawianie dokumentu

Wybierz drut odpowiednich rozmiardw postugujac sig tabela
wydrukowang na bindownicy. Zat6z wieksze petle drutu za na
przeznaczone do tego zaczepy (patrz rys. 3).

Nastepnie natéz na petle z drutu porcje przedziurkowanych
arkuszy; powtdrz te czynno$¢ az do natozenia na drut catego
dokumentu (patrz rys. 4).

Wskazowka

Na koniec nat6z na petle z drutu oktadki: najpierw oktadke
przednia, a nastepnie tylng w taki sposdb, aby jej odwrotna
strona zwrdcona byta do géry. Dzigki temu po zaci$nieciu

drutu migjsce, w ktérym petle z drutu stykajg sie z soba bedzie

schowane migdzy tylng okfadka i ostatnig strong dokumentu.

Pojemnik na scinki

* Pojemnik na $cinki znajduie sie po lewej stronie urzadzenia.
Czesto oprdzniaj pojemnik, aby nie dopusci¢ do przepetnienia i
uszkodzenia (rys. 8).

Ustaw zadang $rednice grzbietu za pomocg regulatora. Na
bindownicy wydrukowane sg diagramy pomocne w wyborze
wiasciwej $rednicy grzbietu (patrz rys. 5).

Zdejmij drut z zaczepdw trzymajac dokument. Wsun
dokument w szczeling zaciskacza (otwartg strong grzbietu w
dot). Przytrzymujgc dokument POWOLI pociagnij dzwignie
dziurkacza az do wystapienia oporu (patrz rys. ).

Wysur dokument ze szczeliny i odwrd¢ tylng oktadke. Dokument
jest oprawiony (patrz rys. 7).

Problemy przy pierwszej probie oprawy

* Majac za soba ponad 50 lat doswiadczenia w produkcji urzadzen W ten sposob szybko sie przekonasz, jak prosta jest obstuga
do oprawy dokumentdw, zdajemy sobie sprawe, ze przy pierwszej urzadzenia, a zarazem unikniesz uszkodzenia waznego
prébie czesto zdarzaja sie btedy w dziurkowaniu arkuszy. Radzimy dokumentu. W ponizszej tabeli przedstawiono potencjaine
wiec na poczatek zrobic prébe. przyczyny usterek i sposoby ich usuwania.
Problem Przyczyna Srodek zaradczy
Linia, wzdtuz ktdrej rozmieszczone sg Scinki papieru blokujg szczeling Aby usunag¢ $cinki, wsuii w szczeling
otwory nie przebiega réwnolegle do dziurkacza. arkusz papieru i przesuwaj go w lewo i
krawedzi papieru. W prawo.
Arkusze papieru nie zostaty dosuniete do Wsun arkusze w szczeling az do
konca szczeliny dziurkacza. wystapienia wyraznego oporu.
Skrajny otwor wyciety jest w krawedzi Ustawienie ogranicznika nie odpowiada Upewnij sig, czy ogranicznik papieru
arkusza. formatowi papieru, wzglednie arkusze jest ustawiony w pozycji odpowiadajacej
nie zostaty doktadnie dosuniete do wielkosci arkuszy, a takze czy arkusze sa
ogranicznika. dosunigte do ogranicznika.

Jesli problemy z urzadzeniem W15 utrzymujg sig, prosze skontaktowac sie z dostawca sprzetu.

Gwarancja
Urzadzenie obijete jest dwuletnig gwarancja eksploatacyjna. Okres nalezy przedstawi¢ dowdd zakupu. Dokonanie napraw i modyfikaciji
gwarancyjny liczy sig od daty zakupu. W okresie gwarancyjnym urzadzenia przez osoby nie upowaznione do tego przez firme
producent (ACCO Brands Europe) zobowiazuje sig za darmo ACCO Brands Europe powoduje uniewaznienie gwarancji. Chcemy,
naprawi¢ lub wymienic uszkodzone urzadzenie. Gwarancja aby nasze produkty dziataty zgodnie ze specyfikacja. Niniejsza
nie obejmuje uszkodzen spowodowanych nieprawidtowym gwarancja nie narusza praw konsumentéw wynikajacych z
uzytkowaniem bindownicy lub wykorzystywaniem jej do celow, przepiséw obowiazujgcych w danym kraju i dotyczacych warunkéw
do ktdrych nie jest przeznaczona. Aby skorzysta¢ z gwarancji sprzedazy towarow.

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.accoeurope.com



M(iszaki adatok

GBC WireBind W15
Lyukasztokapacitas 15lap (80 g/m?)
Lyukasztokapacitas 1 db PVC miianyag boritélap (0,18 mm)
Max. dokumentumméret DIN A4 (297 mm)
Lyukasztasi méd 34 lyuka spiral
Spiralozokapacitas 125 lap
Max. drétatméré 14 mm
Nett6 suly 7,3kg
Méretek (HxSzxM) 400 mm x 330 mm x 130 mm

Specidlis észrevesz

Készonijlk, hogy GBC fliz8gépet vasarolt. A célunk, hogy olyan
j6 mindségu flizégépet gyartsunk elfogadhatd aron, amely
szamos fejlett jellemzével rendelkezik, ami az On szaméra
biztositja mindenkor kivalo eredmények elérését. Miel6tt
hasznalatba veszi a gépet, forditson néhany percet arra, hogy
elolvassa ezt az utmutatot.

Fontos biztonsagi elirasok A

AZ ON ES MASOK BIZTONSAGA KIEMELKEDOEN
FONTOS A ACCO BRANDS EUROPE SZAMARA. EBBEN A
HASZNALATI UTMUTATOBAN ES MAGAN A TERMEKEN,
FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK TALALHATOK.
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZEKET AZ UZENETEKET.

Altalanos évintézkedések

* Biztonsagi tippek (warning triangle symbol)

* Olvassa el az utasitasokat és 6rizze meg késbbi hasznalatra.

* Ne érjen a gép fltdlapjahoz, mert forrd lehet.
* Mindig tartsa tavol gyermekektdl.

* Semmiképpen ne valtozassa meg a gép belsd
mechanizmusait.

* Ne meritse folyadékba.
* A lyukaszté miikddését ellendrizze egy hulladék papirlappal.

o A lyukasztas el6tt mindig ellendrizze, hogy a dokumentumban
ne legyenek tliz6kapcsok vagy hasonlok.

* Alyukasztonyilasba csak papirt, maximum 15 lapot
(80 g/m?), vagy egy PVC mlanyag boritélapot (max. 0,18 mm)
helyezzen.

* Szallitdskor mindig a hordozéfogantyunal fogja meg a
késziiléket, ne a lyukasztéfogantyunal.

o A hulladéktalcat rendszeresen (ritse.

Uzembe helyezés

A lyukasztofogantyut fel kell szerelni a késziilék jobb oldalan
taldlhatd tengelyre. lllessze a lyukasztéfoganty(t a tengelyre,
és rogzitse a csavarral.

Orizze meg a csomagolast, mert szilksége lehet ra, ha
esetleg el kell vinni javitasra a készuléket. Helyezze
biztonsagos, stabil felliletre.

A lyukasztoszerkezet védéfilmmel lett bevonva, amely
nyomot hagy a papiron. Ezért az elsé dokumentum
lyukasztasa elétt hulladék papirlapok lyukasztasaval
tavolitsa el a védéfilmet, addig folytatva a lyukasztast, amig
a papir tiszta nem marad utana.

A dokumentum lyukasztasa

Allitsa a fedelet és a lyukasztofogantytit felsé allasba.
Helyezze a dokumentumot a lyukasztonyilasha, egyszerre
maximum 15 lapot. Igazitsa a lapokat Ugy, hogy mindegyik a
papirvezetéhdz simuljon (lasd 1. bra).

Figyelem: Lyukasztasnal allitsa a drotzaras-szabalyozot

a drétméretnek megfelel6 ,,Punch Point” allasba (lasd 1a
abra).

Huzza a lyukasztéfogantyut maga felé, amig az dsszes lapot
at nem lyukasztotta (l4sd 2. &bra). Ezutén llitsa vissza a
lyukasztéfogantyut az eredeti allasba, és vegye ki a papirt

a lyukasztonyilasbdl. Ismételje meg az eljarast, amig az
dsszes lapot ki nem lyukasztotta.

Figyelem: PVC-boritd lyukasztasakor egyszerre csak egy
boritélapot lyukasszon, mert ha tébbet lyukaszt, az elakadast
vagy tulzott kopast okozhat. Célszer(i a PVC-boritélapot egy
normal papirlappal egyitt lyukasztani. Ez jobb mindségu
lyukasztast eredményez.

Megjegyzés: A késziléken lathatd Gyors Utmutatd
bemutatja az iratflizés 4 egyszerd Iépését



A dokumentum spiralozasa

A késziléken lathat6 segédlet alapjan valassza ki a
megfeleld spiralméretet. Akassza a spiral nagyobb
spirdlszemeit a spiraltartdra (lasd 3. &bra).

Helyezze a papirkdtegeket a spiralra, amig a teljes
dokumentum dssze nincs allitva (lasd 4. abra).
Spirélozasi tanacs

Helyezze a boritélapokat a spiralra, elészér az eldlapot,
majd a hatlapot a belsé oldalaval felfelé. Ezzel érheti el,

hogy a drétspiral zarasa utan a spirdlszemek illeszkedése az

utolsd oldal és a hatlap kdzétt rejtve legyen.

Hulladéktalca

e A hulladéktalca a késziilék bal oldalan talalhaté. Az

eltémddés és az esetleges karosodas megel6zése érdekében

rendszeresen Uritse a talcat (8. abra).

Kezdeti nehézségek

* A spirdlozogépek gyartasa soran szerzett tobb mint 50 éves
tapasztalataink alapjan tudjuk, hogy amikor egy kész(iléket
el6szdr hasznélnak, akkor el6fordulhatnak lyukasztasi
hibak. Ezért azt tanacsoljuk, hogy elészor hajtson végre egy
,gyakorld lyukasztast”.

Alltsa be a drotzaras-szabalyozét a kivant spiralméretnek
megfelelden. Hasznalja ehhez a készilléken lathatd
segédletet (lasd 5. abra).

Fogja 6ssze a dokumentumot, mikdzben leemeli a
drétspiralt a spiraltartorol. Helyezze a dokumentumot

a dr6tzard nyilasba (a drotspiral nyitott részével lefelé).
Tartsa a dokumentumot, és kdzben LASSAN hizza lefelé
a lyukasztéfogantyut, amig mar nem megy tovéabb (lasd 6.
abra).

Emelje ki a bek6tétt dokumentumot, és hajtsa a hatlapot a
helyére. A fiizet ezzel elkész(ilt (Iasd 7. abra).

Ezzel megismerheti, hogy milyen egyszer( a készulék
hasznalata, és nem okoz esetleg kart egy fontos
dokumentumban. Ha valamilyen probléma jelentkezik, annak
oka a kdvetkezd lehet:

Tunet (0] ¢ Javitas
A lyukak nem parhuzamosak a papir Papirdarab kerilt a lyukasztonyilasba, Helyezzen egy papirt a
szélével. és elzarja azt. lyukasztonyilasba, és balrl jobbra
csusztatva szlintesse meg az akadalyt.
A papirok nem illeszkedtek pontosan a Helyezze a papirt teljesen a
lyukasztonyilas hatso falahoz. lyukasztonyilasba, amig a papirvezeték
engedik.
Az utols6 lyuk nyitott, és a papir A papirvezet6 nem a papir méretének Ugyelien arra, hogy a papirvezetd a
szélére ker(ilt. megfeleléen lett bedllitva, vagy a papir papir méretének megfeleléen legyen
nem illeszkedik a papirvezetéhéz. bedllitva, és a papir illeszkedjen hozza.

Ha tovabbi problémai akadnak az W15 mikédtetése soran, [épjen kapscolatba a termék arusitjaval!

Garancia

A termék mikddéséért normal hasznélat esetén a vasarlas
datumat kovetd két éven keresztll vallalunk jétallast. A jotallasi
iddszak alatt a ACCO Brands Europe - sajat belatasa szerint
- dijmentesen megjavitja vagy kicseréli a hibas gépet. A
jotallas nem vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszerd
hasznalat miatt fellépé hibakra. A jotallas igénybe vételéhez
kérjik bemutatni a vasarlas datumat igazolé dokumentumot.

A ACCO Brands Europe altal nem feljogositott személy altal
végzett javitds vagy atalakitas érvényteleniti a garanciat.
Mindent megtesziink annak érdekében, hogy termékeink a
specifikacioban leirtaknak megfeleld teljesitményt nyljtsak.
Jelen jotallas nem befolyasolja azokat a torvényes jogokat,
amelyekkel ligyfeleink az aruértékesitésre nézve iranyadd
nemzeti jogszabalyok szerint rendelkeznek.

A termék az interneten a kdvetkezd cimen regisztralhatd: www.accoeurope.com
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Specificatii

GBC WireBind W15

15 coli (80 g/m?)

1 coald PVClcoperta plastic (0,18 mm)
DIN A4 (297 mm)

Legare cu spirala de metal cu 34 de bucle

Capacitate maxima de perforare
Capacitate maxima de perforare
Di iune maxima d

Model de perforare

Capacitate maxima de legare 125 coli
Dimensiune maxima spirald de metal 14 mm
Greutate neta 7,3kg

Dimensiuni (I x i x 1) 400 x 330 x 130 mm

Nota speciala

Va multumim ca ati ales un aparat de legare de la GBC. Scopul
nostru este de a produce aparate de legare de calitate la un pret
accesibil, cu multe caracteristici avansate, pentru a va permite sa
obtineti rezultate excelente de fiecare data. Inainte de a utiliza
aparatul pentru prima datd, acordati-va cateva minute pentru a citi
acest ghid.

Instructiuni pentru siguranta A\

SIGURANTA DVS. §I A CELORLALTE PERSOANE ESTE
IMPORTANTA PENTRU ACCO BRANDS EUROPE. IN ACEST
MANUAL DE INSTRUCTIUNI SI PE PRODUS SE GASESC
MESAJE DE SIGURANTA IMPORTANTE. CITITI CU ATENTIE
ACESTE MESAJE.

Instructiuni generale privind siguranta

+ Cititi aceste instructiuni si pastrati-le in siguranté pentru
consultare ulterioara.

+ Cand folositi aparatul, asigurati-va intotdeauna ca acesta se
afld pe o suprafata pland si stabild.

* Anu se lasa niciodata la indemana copiilor.

+ Nu manipulati in niciun fel mecanismele interne ale acestui
aparat.

+ Nu scufundati aparatul in lichid.

+ Testati sistemul de perforare folosind mai intéi o coald de hartie
de testare.

+ Asigurati-va ca nu exista capse sau alte articole similare in
document inainte de perforare.

+ Nu introduceti nimic altceva in gura de perforare decat hartie
(pana la 15 coli (80 g/m? sau o coperta din plastic PVC cu
grosimea de pana la 0,18 mm).

+ Transportati aparatul numai cu ajutorul manerului de transport,
niciodata folosind bratul de perforare.

+ Goliti cu regularitate tava de colectare a reziduurilor.

Configurarea

Manerul trebuie instalat pe arborele din dreapta aparatului.
Introduceti ménerul pe arbore si fixati-l cu surubul.

Pastrati ambalajul in cazul in care va fi necesar sa returnati
aparatul pentru reparatii. Asezati aparatul pe o suprafata
sigura si stabila.

Mecanismul de perforare este acoperit cu un strat de
protectie, care va marca hartia. Pentru a remedia aceasta
problema, perforati coli de hértie de care nu aveti nevoie
pana cand stratul de acoperire se curata inainte de a perfora
documentele dorite.

Perforarea documentului

Ridicati capacul si ménerul de perforare in pozitia verticala.
Introduceti documentul in gatul de perforare, maximum

15 coli simultan. Loviti usor colile pan& c&nd ajung la acelasi
nivel pe opritorul pentru hartie (consultati fig. 1).

Important: in timpul perforari, ajustati intotdeauna elementul
de inchidere a spiralei de metal la setarea Punch Point (Punct
de perforare). (consultati fig. 1a)

Trageti manerul de perforare spre dvs. pana cand sunt
perforate toate hartiile (consultati fig. 2). Apoi, readuceti
manerul de perforare in pozitia initiald si scoateti hartia din
gatul de perforare. Repetati aceasta operatiune pana cand
sunt perforate toate colile de héartie.

Important: daca perforati coperte din PVC, nu introduceti mai
multe coperte in acelasi timp, deoarece acest material, in
cantitati mari, poate provoca blocaje sau uzura excesiva. Se
recomanda sa perforati copertele din PVC impreuna cu

0 coald de hartie normald. Astfel veti obtine o calitate
superioara a perforatiilor.

Nota: ghidul etapizat rapid de pe aparat ilustreazé cum sa
efectuati legarea in patru pasi simpli.
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Legarea documentului

Alegeti o spirala de metal de dimensiune corecta, conform
diagramei din partea din fata a aparatului. Prindeti capatul
mai mare al spiralei in suportul special (consultati fig. 3).
Introduceti fiecare teanc de hértie pe spirald si repetati pana
cand documentul este complet (consultati fig. 4).

Sfat pentru legare

Asezati copertele pe buclele spiralei, cu coperta fata prima.
Coperta fata si interiorul copertei spate trebuie sa fie orientate
in sus. Aceasta etapa va asigura ca, dupa legare, imbinarea
buclelor spiralei de metal va fi ascunsa intre coperta spate si
ultima pagina.

Tava de colectare a reziduurilor

Tava de colectare a reziduurilor este situata in partea stangé a
aparatului. Goliti tava in mod regulat, pentru a preveni infundarea
si posibile deteriorari (consultati fig. 8).

Probleme la prima utilizare

* Cu peste 50 de ani de experienta in crearea masinilor de legat,
stim ca atunci cand un aparat este folosit pentru prima data, pot
aparea probleme la perforare. Pentru a obtine cele mai bune
rezultate, va recomandam sa efectuati o ,perforare de test’.

Simptom Cauza

Gaurile perforate nu sunt paralele cu

marginea héartiei perforare

Hartia nu a fost introdusa la acelasi nivel pe
peretele din spate al gatului de perforare

Gaura de capat se afla deasupra capatului

Urme de hartie blocheaza zona gatului de

Rotiti elementul de inchidere a spiralei de metal pana cand
ajunge la dimensiunea doritd pentru spirald. Consultati
diagrama de pe aparat pentru indrumare (consultati fig. 5).
Tineti documentul in timp ce ridicati spirala de metal de pe
dispozitivul de sustinere a spiralei. Introduceti documentul in
bratele de inchidere a spiralei de metal. (partea deschisa a
spiralei de metal orientata in jos). Tineti documentul si trageti
USOR fn jos manerul de perforare, pana ce acesta nu poate
fi tras mai departe (consultati fig. 6).

Scoateti documentul legat si readuceti coperta spate in
pozitia fireasca. Brosura dvs. este acum finalizata (consultati
fig. 7).

Veti vedea foarte rapid cat de usor este sa folositi aparatul si
veti obtine rezultate perfecte pentru toate documentele
importante. Dacé totusi intdmpinati probleme, acestea pot
aparea din urméatoarele motive:

Actiune corectiva

Introduceti hartie in zona gatului de
perforare si glisati hartia de la stanga la
dreapta pentru a elimina blocajul

Introduceti complet hértia in gétul de perforare,
pana cand aceasta nu mai poate inainta

Ghidajul de margine nu este setat la aceeasi  Asigurati-vé ca ghidajul de margine se
hartiei dimensiune cu hértia sau hartia nu se afla la
acelasi nivel cu ghidajul de margine

afld la setarea corectd pentru hartie si ca
hartia este la acelasi nivel cu acesta

Daca problemele persista atunci cand folositi aparatul W15, contactati distribuitorul.

Garantie

Functionarea acestui aparat este garantata timp de doi ani de la
data achizitionarii, in conditii de utilizare normala. in perioada de
garantie, ACCO Brands Europe va decide, la propria discretie, sa
repare sau sa inlocuiasca gratuit aparatul defect. Defectele
cauzate de utilizarea incorecta sau de utilizarea in scopuri
necorespunzatoare nu sunt acoperite de garantie.

Tnregistrati acest produs online la adresa www.accoeurope.com

Va trebui sa prezentati dovada datei de achizitie. Reparatile sau
modificarile efectuate de persoane neautorizate de ACCO Brands Europe
vor invalida garantia. Scopul nostru este de a ne asigura cd produsele
noastre functioneaza conform cu specificatiile. Aceasta garantie nu
afecteaza drepturile legale pe care consumatorii le au in temeiul legislatiei
nationale aplicabile care reglementeaza vanzarea de bunuri.

15
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TexHu4eckne xapaKkTepucTuKu

GBC WireBind W15

15 nucros (80 r/m?)

Makc. kon.-Bo NpoGMBaeMbIX IMCTOB
1 wer MBX rnacvkosoit 06nox (0,18 mm)
DIN A4 (297 mm)

34-x BUTKOBas NpyXuHa

Makc. kon.-Bo NpoGMBaeMbIX IMCTOB
Makc. pa3mep AokymeHTa
MNepenneTHas cxema

Makc. kon.-Bo nucToB B nepennete 125 nuctos

14 Mm

Bec HetTo 7.3kr

400 x 330 x 130 MM

M HbIW pasmep npy |

Pasmepbl (4 X w x B)

CneuunanbHbIX HabnwOeHWe

Bnarogapum 3a Bbibop nepenneTHol MatumHbl GBC. Mol
CTPEMUMCS MPOU3BOAMTL KAYECTBEHHbIE NEPENNETHbIE MALUMHBI
no A0CTYNHOM LieHe. lNepeq nepebIM UCnonb30BaHWeM Baluero
nepenneTymka, 03HakOMbTECh, NOXanyicTa, ¢ HacToSLLMM
PYKOBOACTBOM.

BesonacHocTb akcnnyataumn A\

BALLA BE3OMACHOCTb M BE3OMACHOCTb APYIUX MHOLEN
BAXHbI AN KOMIMAHWI ACCO BRANDS EUROPE. B 3TOW

WHCTPYKLM N HA YCTPOWCTBE COAEPXATCA BAXHbIE

YKA3AHWA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTW. BHUMATE/BLHO
NMPOYNTANTE ST YKASAHUA.

MpaBuna o6Lien 6e3onacHOCTH

MoxanyicTa, BHUMATENbHO 03HAKOMBTECH C HACTOALLIM
PYKOBOLCTBOM U XpaHUTE €ro B HAAEXKHOM MecTe ns
[anbHeilLero NpuMeHeHus.

YCTPOWCTBO SKCNAyaTUPYITe Ha POBHO U YCTONYMBOI
NOBEPXHOCTU.

Beperute ot getei.

Hw B koem cryyae He npuUTpar1BaiTech Kk BHYTPEHHUM
MexaHu3Mam ycTpolicTBa.

He norpyxaiite B XuUaKkoCTb.

CHayana notpeHupyiTech B npobuske OTBEPCTUIA Ha nuCTe
YepHOBUKa.

Y6eanTech B TOM, YTO Ha NUCTe Bymari HeT CKpenok vunm ckob.
B npo6uBsHo# kaHan 3apsixaiite Tonbko Gymary (go 15 nuctos
nnoTHocTbo 80 r/mM2) v 1 NUCT nnacTukoBol 0bnoxku PVC
(TonwmHoit 8o 0,18 Mm).

YCTPOICTBO NEpeHOCUTE UCKIIOUMTENBHO 3 PYYKY AMs
NepeHoCa, HU B KOEM Cryyae 3a NPOBMBHON pbiyar.
PerynsipHo onopoxHsiTe NOALOH [Nt OTXOA0B.

.

.

.

Hanapka

MepchopalLiyoHHbIA pblyar yCTaHOBUTb Ha OCb C NPaBol
CTOPOHbI YCTPOICTBA M 3ahMKCMPOBATD €r0 Ha OCH BUHTOM.
CoxpaHuTe ynakoBKy YCTPOCTBA Ha TOT CNyyaii, €Cnu BaM
npuaeTCs BO3BpaLYaTh ero s pemMonTa. Pasmelaiite
YCTPOWCTBO Ha YCTONYMBON NOBEPXHOCTY.

Ha mexaHu3m npo6uBaHusi OTBEPCTMIA HAHECEH 3aLLUTHBIN
CrOi CMa3Ku, KOTOPbI MOXET OCTaBUTb criefpl Ha Bymare.
[Inst 04nCTKM MexaHu3Ma, cHavana npobuBaiiTe OTBEPCTUS B
NMCTaX HEKOHAMLIMOHHOW Bymaru, noka oHa He CTaHeT
YUCTOM, 3aTeM npucTynaiTe K paborte.

MepcdopupoBaHue 0OKYMEHTOB

MpuBEaNTE KPBILLKY U PYKOSTKY ANS NpOGUBaHWS OTBEPCTHIA
B BEPTUKAINbHOE NOMoxXeHue. BetasbTe [OKyMEHT

B NepdopaLMoHHbIii KaHan, 3a OAWH 3axop He Gonee

15 nucTos. BbiposHsiiATe kpast Gymarv no ynopy (cM. puc. 1).

Buumanme: B npouecce nepchopnpoBaHmis pyuka 3amblkaHus
NPYXWHbI 00513aTENbHO AOMKHA HAXOAUTLCS B NOMOXEHUN
Punch Point (cm. puc. 1a).

TsHuTe pbivar Ha cebs 4o Tex nop, noka He NpobbETe Bee
NMCTBI (CM. pUC. 2). 3aTeM BEPHUTE €ro B UCXOHOE
nonoxeHue W BbIHbTe Bymary 13 nepthopaLyoHHOro KaHana.
/neHTnuHbIM 06pa3om npobeiite BCe NUCTLI JOKYMEHTa.

BHumanme: MpobuBaiite 3a oAnH 3axop He Bonee oaHol
MNacTukoBoit 0610XK. MonbiTka NPOBUTL HECKONBbKO
06moXeK MOXET NMPUBECTY K 3aCTPEBAHMIO B YCTPOICTBE Ui
€r0 Ype3MepHOMy 13Hocy. PekomeHayeTcs npobueaTh
06noXKy BMECTE C OHUM NUCTOM 0BbIYHON Bymarn. 1o
MO3BONMT NOBbICUTb KA4YECTBO NpobUBaeMbIX B 0BNOXKe
0TBEPCTUIA.

Mpumeyanue: Kpatkoe pykoOBOACTBO Ha YCTPOACTBE
NoKa3bIBaeT MOPSAOK NepenseTeHns AoKyMeHTa 3a YeTbipe
NpOCTHIX LWara.



BpOLI.IIOpOBaHVIe AOOKYMeHTa

BbibepuTe npysuHy HY)XHOMO pa3mepa no Lukane Ha NuLeBoi [MoBepHUTE pyyKy 3aMblkaHWs MPYXMHBI Ha XenaeMblit
4acTu ycTpoicTea. BerasbTe npyxuHy netnsamuy 6onbluero pa3mep npyxuHbl. [ins Bblbopa pasmepa npeaHasHayeHa
pa3mepa B aepxatenb (CM. puc. 3). LUKana Ha ycTpoicTBe (cM. puc. 5).

MooyepeaHO NONOXUTE Ha OTKPLITYHO MPYXKUHY BCE MNCTbI [MpuaepxuBas JOKYMEHT pykamu, CHUMMUTE NPYXUHY
[nokyMeHTa (puc. 4). C aepxatenst. YCTaHOBUTE JOKYMEHT B 3aX1Mbl BUTKOB

NPYXMHbI (OTKPLITOA CTOPOHON NPYXXUHBI BHU3).
Mpunepxusas fokyment, MELANEHHO onyctute
nepopaLMoHHBIi pbiyar BHM3 40 ynopa (cM. puc. 6).
BbIHbTe COPOLLIOPOBAHHBI JOKYMEHT 1 NepeBepHUTe
3apH1010 060Ky Ha CBOE MecTO. bpoLulopoBaHHbIit
[IOKYMEHT roTOB (CM. puc. 7).

CoBeTbI No nepenneTy

Ha npyxuHy cHavana ycTaHoBUTE NepenHioro 0BNoXKY,

a NoTOM 3afHI0l0 067103Ky 06OPOTHO CTOPOHOI BBEPX. 3TO
NO3BOMNT CKPbITb CTbIK MPYXMHBI MEXAY 3aHeN 0BMOoXKoh
11 NOCNEAHNM NIUCTOM COPOLLIOPOBAHHOTO [OKyMEHTA.

Bauok ons oTxoaos

Bayok Ans 0TX0A0B HAXOAMTCS C NEBOW CTOPOHbI YCTPONCTBA.
PerynsipHo onopoxHsiiTe €ro B Liensix NpefoTepaLyeHns
3abvBaHNs 1 BbIXOAA YCTPOWCTBA U3 CTPOSt (CM. puc. 8).

HeucnpasHoCTU Npu BBOoAE B 3KCNyaTauuio

* Vicxons w3 umerowijerocst y Hac Gonee Yem 50-nieTHero obiTa B GbICTPO OCBOUTECH ¥ Y)Ke HUKOTIA He NOBPE/MTE HIKaKVX
BLINYCKa MOFOGHBIX YCTPOIICTB, Mbl 3HAEM, YTO B Hauare BAXHbIX JOKYMEHTOB. HUKE NpMBELIEHbI HEKOTOpbIE
3KCMMyaTaL|ui MOryT BO3HVIKHYTb OMIpEeneHHbIE ToYAHOCTH. HENCTIDABHOCTIA 1 METOMb! WX YCTPAHEHUS:

Yro6b! Bawwm 6poLuiopoBaHHble 4OKyMeHTbI Obinv 6e3 ubsiHa,
PEKOMEHyeM CHavana caenatb «npobHbIA nepenneTy.

Mpu3Hak MpnunHa HemcnpaBHOCTH Mopsipok ycTpaHeHus
MpobuTble 0TBEPCTUSA He NapanmnenbHbl kpaio BymaxHbIMK oTxofamu 3a6ut BcraBbTe nuct bymaru B nepdopaLyoHHbIi
Bymaru nepdopaLyoHHbIi kaHan kaHan v NpoTsHIUTe ero cresa Hanpaeo,
4T0Bb! YCTPaHUTL 3aCTPSBLLNE KIOYKM
Gymaru
Cronka 6ymarv He NpuaBMHYTa BNOTHYIO BcrasbTe Gymary B nepcopaLmoHHbIi
K 3a[Heit HanpasnstoLen nepdopaLnoHHOro KaHan go ynopa
KkaHana
KpaitHie npobuTbie 0TBEPCTUS BbIXOAST BokoBoit ynop He HacTPOeH Ha hakTuyeckuit Y6eautech B ToM, 4T0 HoKoBast
3a kpas nucta copmart ymarv unm ctonka bymarn He bbina HanpaBnAoLLan HaCTPOEHa Ha HyXHbIN
NpUABKHYTA BNIOTHYIO K HanpaBnstoLLeit copmar 6ymaru u bymara npuasuHyTa

BMNOTHYIO K Hanpaens »ou.\eﬁ

Ecnm npoGrems ¢ 6potuioposlymkom W15 He yaanock ycTpaHuTb, 06paTUTEC K CBOEMY AUNEDY.

FapaHTua
PaGoTa fiaHHoro ycTpolicTea obecneunBaetcs AByXeTHeil Heobxoaumo noaTeepxkpeHue AaTtbl npuobpeTerns. MposeseHre
rapaHTieit T AaTbl NPUOBPETEHNS NPY YCMIOBUN HOPMATTbHON PEMOHTa HeaBTOPU30BAHHBIM NEPCOHANIOM MPEKpaLLaeT
akcnnyarauuu. B pamkax rapaHTUiHOro nep1oga KoMnams AeliCTBIE rapaHTUiHbIX 0bsi3aTenbCeTe. Mbl cTpemumMes
ACCO Brands Europe Ha cBoe ycMoTpeHue npoussedeT nubo 0becneynTb BbICOKME KCMyaTaLMOHHbIE CBOWMCTBA U3AENKs
PEMOHT, B0 3aMeHy HeNCTpaBHOro YCTpoiicTea GecnnatHo. cormnacHo NpefocTaBrneHHoi cneuudukauum. JaHHble
[laHHas rapaHTUsi He pacpOCTPaHUTCS Ha HEMCTPaBHOCTH, rapaHTUiHbIe 00s13aTeNbCTBa He BNUAIOT Ha Npasa

BbI3BaHHbIe HECOOMIOAEHNEM NpaBUN SKCTIyaTaLMm Ui noTpeGuTenei, yCTaHOBNEHHbIE MECTHBIMY 3aKOHOAATENbHBIMU
MCMONb30BaHNEM WU3LENUS B HEMPEAYCMOTPEHHbIX LIETSIX. opraHamu.

3apencTpupyiTe Balle U3Zente Ha caiiTe WWW.accoeurope.com
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TexHiyHi gaHi

GBC WireBind W15
Magc. KinbkicTb nepchopoBaHiX apkyLLiB 15 apkywwis (80 r/m?)
1 nmer MBX nnacTukosoi obkrnaavHkv (0,18 M)
DIN A4 (297 mm)

34-x BUTKOBa NpYXUHa

Makc. KinbkicTb nepchopoBaHIX apkyLuiB
MakcmanbHui po3mip AOKyMeHTa

ManitypHa cxema oTBOpIB

Makc. KinbKicTb apkywis B nanitypui 125 apkywis
MakcumanbHuit po3mip NpyXvHI 14 MM

Bara HeTTO 73k

Po3amipu (a x w x B) 400 x 330 x 130 Mm

CneuianbHe NoBigOMIEHHS

[Dakyemo 3a Bubip BpoLuypysanbHika GBC. Mu nparHemo
BMPOBNSATY 32 AOCTYNHO L{iHOK SIKICHI NaniTypHi NpyUCTpoi, siki
MatoTb 6e3niy cyyacHux hyHKLl, Lo 3abe3neyytoThb BigMiHHUA
pesynbtart. [epes nepLuMM BAKOpUCTaHHSM Baluoro
BpoLLypyBanbHuka, 03HaitomTecs:, byab nacka, 3 Ljim nociGH1koM.

Besneka ekcnnyarauji A

BALLA BE3MEKA | BE3MEKA IHLUMX MIOLEW BAXNBI ANs
KOMMAHIT ACCO BRANDS EUROPE. B LIbOMY MOCIBHWKY

| HA TPUCTPOI € BAXIVBI BKA3IBKM 3 TEXHIKW BE3MEKK.
YBAXHO MPOUUTANTE LIl BKA3IBKA.

MpaBuna 3aranbHOI 6e3neku

Byab nacka, yaxHo npouuTaiiTe Lieit nocibHuK i 3bepiraite
11070 B HaiiNHOMY MiCLi AN NOAAMbLIOrO 3aCTOCYBaHHS.
MpucTpiit excrnyaTyiATe Ha PiBHiiA i CTaBimnbHi NOBEPXHI.
Bepexitb Bif Aiten.

Hi B sikomy pasi He JoTopKanNTecs A0 BHYTPILLHIX MexaHi3MiB
NpUCTpPOIo.

He 3aHyptoiiTe B pigunHy.

CnoyaTky noTpeHyiitecs B npobu1BaHHi 0TBOPIB Ha apkyLLi
YepHeTKM.

MepekoHarTecs B TOMY, LLIO Ha apKyLLi Nanepy HeMae CKPInok
abo ckob.

Y npobuBHWIA kaHan 3apspkaiiTe Tinbku nanip (Ao 15 apkyLis
winsHicTio 80 r/m2) abo 1 apkyww nnacTukosoi obknaauHkn MBX
(ToBLwmHOO A0 0,18 MM).

MpUCTpiit NepeHoCHTe BUKIIOYHO 38 PYUKY NS NePEHECEHHS,
Hi B IKOMY pa3i 3a NPOBMBHMIA BaXxinb.

PerynspHo crnopoxHsiiTe nifaoH Ans BiXoais.

HanarogxeHHsi

IMepchopalyiiiHmit Baxinb BCTAHOBUTI Ha BiCb 3 NpaBoro 6oky
npuUCTpoIo i 3achikcyBaTH 1AOr0 Ha OCi FBUHTOM.

36epexiTb ynakoBky NPUCTPOIO Ha TOI BUNAAOK, SKLLO BaM
[0BEeAETLCS NOBEPTATH 0T ANst PEMOHTY. Po3milyiite
NpUCTPIl Ha 6e3neyHin, CTiliKoT NOBEPXHI.

Ha MexaHiam npo6uBaHHsi OTBOPIB HAHECEHWIA 3aXMCHUN
Lwap, sIKUA MOXE 3anuLUNTL CAigM Ha nanepi. Ans 04nLLEHHs!
MexaHiamy, croyatky npobusalite 0TBOPY B YepHETKaX,

a noTim NpucTynaite 4o poboTy.

MepcdopyBaHHA AOKYMEHTIB

MigrimiTb KPULLKY | pykosTKy Npobusky Bropy. Betaste
[LOKyMEHT B nepchopalLlifiiuii kaHan, 3a OfuH pa3 He BinbLue
15 apkyLwuiB. BupieHsiiTe kpai nanepy no ynopy (as. puc. 1).

YBara: B npouieci nepchopyBaHHs py4ka 3aM1KaHHS! NPYKUHN
000B'A3K0BO MOBWHHA 3HAXOAUTUCA B nomnoxeHHi Punch Point
(am.. puc. 1a).

TarHiTb Baxinb Ha cebe Ao TUX nip, Noku He Npob'e Bee
apkyLLi (aus. puc. 2). MoTiM NOBEPHITL A0r0 B NoyaTkoBe
NONOXEHHS! | BUAMITb Nanip 3 nepdopaLjiiHoro kaHany.
|BeHTUYHUM YHOM NPOBWIATE BCi apKyLLi AOKYMEHTa.

YBara: MpobuBsaitte 3a oauH pas He binbLue oaHiel
nnacTukoBoi obknagnHk1. Cnpoba npobuTk Kinbka
06KknaanHoK MOXe NPUBECTU A0 3acTpsiraHHs B NpUCTpOi abo
110ro HafiMipHOro 3Hocy. PekomeHayeTbes npobusaTh
06KNaavHKY pasoM 3 OfJHIM apKyLLEeM 3BUYaIfHOrO nanepy.
Lle A03BONMTH NigBMLLMTY SKICTb OTBOPIB, LLO NPOBKBAIOTLCS
B 06KnaauHLi.

MpumiTka: KopoTkuit nociBH1K Ha NpMCTpOi Nokasye nopsifok
nepenmneTeHHs AOKYMEHTa 3a YOTUPK MPOCTUX KPOKY.



BpoluypyBaHHS JOKYMeHTa

BuBepitb NpyxuHy NOTPIBHOrO po3Mipy 3a LUKarot Ha
NNLBOBIlA YaCTUHI NPUCTPOL0. BCTaeTe NpyxuHy neTnsmm
BinbLuoro po3mipy B yTpumyBay (aus. puc. 3).

Mo Yepsi NOKNaAITb Ha BiAKPUTY NPYXXUHY BCi CTOPIHKM
[DOKyMeHTa (auB. puc. 4).

Mopaau no GpoluypyBaHHIO

Ha npyxuHy cnoyaTky BCTaHOBiTb NepeaHto 0BKNaauHKY,
a noTim 3aaHto 0bknaaMHKy 38opoTHIUM Gokom foropu. Lie
[03BONUTb MPUXOBATH CTUK MPYXMHU MiX 33AHBOK
00KNaaMHKOIO | OCTaHHIM apKyLLem 36poLLypoBaHi
[DOKyMeHTa.

Bauok ons Bigxoais

Bayok Ans BigxofiB 3HaxoaUTLCA 3 NiBOro 6Ky MPUCTPOIO.
PerynsipHo crnopoxHsiiTe oro 3 MeToto 3anobiraHHs 3abusaHHs i
BMXOLY NPUCTPOIO 3 Nady (auB. puc. 8).

[MoBepHITL PyyKy 3aMUKaHHS NPYXUHW Ha BaxaHwit po3mip
npyxwHu. [ins Bubopy po3mipy npusHayeHa Wwkana Ha
npucTpoi (amB. puc. 5).

TPUTPUMYI0YM AOKYMEHT pyKamu, 3HIMITb NpyXMHY

3 Aiepxatens. BcTaHOBITb AOKYMEHT B 3aTuCkaui BUTKIB
NPYXMHM (BiKPUTOT CTOPOHOIO NPYXXWUHW BHU3). MpUTPUMYtoUm
nokymeHT MOBINBHO onycTiTh NepdopaLyiiiHui Baxinb BHI3
10 ynopy (ams. puc. 6).

BuiimiTb 36poLLYpOBaHi JOKYMEHT | NepeBepHITb 3aAHI0
0bKknaavHKy Ha cBoe MicLie. BpoLuypyBaTh JOKYMEHT roToBwiA
(am.. puc. 7).

HecnpaBHoCTi npu BBeAeHHi B eKkcnsyarTauito

+ Buxopasum 3 HasBHOTO Yy Hac BinbLu Hix 50-piuHoro focsigy
BMMYCKY NOAIGHMX NPUCTPOIB, MM 3HAEMO, LLIO Ha NoYaTKy
eKcnnyaravii MoxyTb BUHUKHYTW NeBHi TpyaHowyi. LLjo6 Bai
BpoLuypyBaTi JokyMeHTH Gynn 6e3 Baan, pekoMeHayeMo
cnoyatky 3pobuTy «npobHY naniTypky».

OsHaka

Mpo6uTi 0TBOPU He piBHOBIKHI A0 Kpato nanepy

CToC nanepy He NPUCYHEHHi BNpUTYN A0

MpuynHa HecnpaBHOCTI

MManepoBsumy Bigxoaamu 3a6uTmit
nepcopaLliitHuit kaHan

Bv WwBmMaKo 3BUKHETE i BXKE HIKONM HE MOLLKOANTE HisKuX
BaXNMBUX [OKYMEHTIB. Hux4e HaBeaeHi Aesiki HecnpaBHOCTI
i MeToAM iX YCyHEHHS:

Mopspok BUpilIeHHs

BcragTe apkyww nanepy B nepcopaliiituii
KaHan i npoCTArHiTh i1oro 3nisa Hanpago,
106 YCyHYTV 3aCTPSArMM KnanTuku nanepy

BcragTe nanip B nepcopaLiithuit kaHan go

3a[HbOI HanpaBnAYoi NepdopaLlinHoro ynopy

KaHany
KpaiiHi npobuti 0TBOPY BUXOAATL 3a Kpail

BiuHni ynop He HanalwToBaHUi Ha thakTU4HWIA
apkyLy thopmar nanepy abo ctoc nanepy He 6ys
NPUCYHEHMIA BNPUTYN A0 HAaNPaBNsoyoi

[MepekoHaiTecs B Tomy, Lo BiyHa
HanpaBnslYa HanawToBaHa Ha NoTPIGHMA
chopmar nanepy i nanip npucyHeHa
BMPUTYN 30 HaNpaBnsoYoi

Akwo npobnemu 3 GpoLuypysansHrkom W15 He BAanocs yeyHyTH, 3BepHITLCS A0 CBOTO Aunepa.

FapaHTif

PoGota faHoro npucTpoto 3abe3neyyeTbest ABOPIHHOK rapaHTieo
Bif, ATV NpuADBaHHS 3a YMOBM HOPManbHOI ekcnnyataLyii.

B pamkax gii rapanTii komnanis ACCO Brands Europe Ha caiit
po3cyn, 3pobutb abo peMoHT, abo 3aMiHy HeCpaBHOro NPUCTPOIO
6e3KoLUTOBHO. [laHa rapaHTist He NOLUMPUTLCS Ha HECPaBHOCTI,
BMKMMKaHi HEAOTPUMAaHHAM NpaBun excnnyarauii abo
BMKOPUCTaHHAM BUPODY B HenepeadadeHmx Linsx.

3apeecTpyiiTe cBiit BUPIG Ha cailTi www.accoeurope.com

HeobxiaHo ninTBepmxeHHs fatv npupbanHs. PoBoTti no pemMoHTy Ta
moaudikalii, npoBeAeHi ocobami1, He YNOBHOBAXKEHUMI KOMMaHiE
ACCO Brands Europe, npunuHsitoTs Aito rapanTii. Mi nparHemo
3abe3neumTIN BUCOKi ekcrinyaTaLiiiHi BnacTUBOCTI HaLLMX BUpoGiB
BiANOBIAHO 4O HazaHoi cnevwdikalii. [laHa rapaHTis He nopyLye
3aKOHHI NpaBa CriokmBaqis B pamkax BignoBigHOro HaLioHarbHoro
3aKOHOZABCTBA, LLO perymioe NPoAax ToBapie.
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Cuvnatramanap

GBC WireBind W15

15 napak (80 r/m?)

1 napak NMBX nnactuk mykaba (0,18 mm)
DIN A4 (297 mm)

Makc. Tecy KyaTTbinbIfbl
Makc. Tecy KyaTTbinbIfbl
KyxaTTbiH Makc. enwemi

Tecy ynrici 34 inmekTi CbIMMeEH TynTey
Makc. TynTey KyaTTbinbifbl 125 napak

CbIMHbIH MaKc. enwemi 14 Mm

Ta3a canmarbl 7,3 kr

Onwempaepi (y x e x 6) 400 x 330 x 130 Mm

ApHaiibl eckepTne

GBC TynTey KypbirFbiCbiH TaH4aFaHbIHbI3Fa anfbCbiMbI3ab!
6ingipemia. CisaiH apaaiibiM y3aik HOTUXEre KON XeTKi3YiHi3
YLUiH 6i3 kenTereH 03blk MyMKIHAIKTEPAi YChIHATLIH Bpi KoM
xeTepnik 6aragarbl cananbl TYNTeY KypbirFbinapbiH
xacayabl keagenmis. KypbinfblHbl anfall peT nanganaHy
anabliHOa ocbl HYCKayMbIKTbl OKbIMN LWbIFyFa yakbiT 6eniHi3.

Kayincispik 6oiibiHwa Hyckaynap A\

ACCO BRANDS EUROPE KOPIMOPALNACBIHA CI3JIH
JKOHE BACKANAP[bIH A KAYINCI3AIrT MAHBI3AbI
BONbIN TABbINALBI. OChl MAVLANAHY HYCKAYMbIFbI
MEH ©HIMAE MAHBI3[Ibl KAYINCI3AIK
XABAPJIAMANAPbI BAP. OI1 XABAPTIAMAJIAPIbI
M¥KMAT OKbIM LWbIFbIHbIS.

Herisri Kayincisaik wapanapbl
» Ocbl Hyckaynapabl okbin, bonalwakra naganaHy yLiH
caKTan KonbIHbI3.

KypbinfbiHbI NaiaanaHFaH keaae oHbIH Teric xaHe
TypakTbl 6eTTe TypFaHAbIFbIHA KO3 XETKI3iHi3.

KypbinfbiHbIH iLLki MexaHu3MiHe eLwbip xonmeH
apanacyra 6onmaipl.

IwiHe cyMbIKTLIK WaLlyFa 6onmanasbl.

Tecy xyWeciH anabIMeH kepek emec kara3beH Tekcepin
anbiHbI3.

Tecy anabiHAaa KyxaTTapaa TofblHAap HEMECe oCbliFaH
yKcac 3aTTapzblH OKTbIFbIH TEKCEPIHi3.

Tecy HayacbiHa 15 napakTaH acnaiiTbiH karasaaH (80r/m?)
Hemece KanbiiabiFbl 0,18 MM-aeH acnaiTbiH 6ip MBX
nnacTuk mykabanaH 6acka elwHapce canyra 6onmaigbl.
KypbinfbiHbI TEK KeTepyre apHarnfaH TyTkagaH ycran
KeTEPIHi3, TECY TyTkacklHaH ycTayra 6onmaingpi.
KeciHginep HayacbIH xui 60caTbin TypbiHbI3.

OpkaluaH GananapablH Kombl XeTNelTiH Xepae CakTaHbI3.

banTay

TyTKaHbl KypbInFbIHBIH OH XafbiHAarb! Binikke opHaTy
KaxeT. TyTKaHbl Ginikke canbin, BypaHaameH GekiTiHi3.
KanTamaHbl cakTan KoibIHbI3, O KypbirFblHbI XeHAeyre
xibepreH xarnaiaa kepek 6onagel. OHbl Gepik, TypakThl
BeTke KOMbIHbI3.

Tecy MexaHu3MiHe KopFaFblLL TacnaHblH kabaTbl
XarblnFaH, on KarasblHbi3ael Oyngipesi. OHbl KeTipy
YLWiH, TYNTeY anabliHaa Kepek emMec Karasaapabl TECIHi3.

KyxaTtTbl Tecy

KaknakTbl xaHe Tecy TYTKaCblH TiK Kyire KeTepiHia.
KyKaTTbl TECy yscbiHa canbiHbi3, 15 napakTaH
acbipmaHpI3. MapakTtap karas Tipeyilinage
TerictenreHLue onapapbl 6ackiHpI3 (1-cyp. KapaHpI3).
MaHbi3abl: Tecy 6apbicbiHAA apKaLlaH CbIMHbIK
XabblnyblH TECY HYKTECIHIH NapameTpiHe OpHaTbIHbI3
(1a-cyp. kapaHpl3)

Tecy TyTKacblH Bapnblk karasgap TecinreHLue e3iHisre
Kapait TapTbiHbI3 (2-Cyp. kapaHpI3). CoaaH kewiH Tecy
TyTKacbiH 6acTankbl KyitiHe kaiTapbIn, karasabl Tecy
YSICbIHaH anbiHbl3. Byn onepauusHbl 6apnbik karasgap
TeCinreHLLe kahTanaHbi3.

MaHbi3abl: NBX MykabanapblH TeCETiH kesge onapabl
6ip-6ipnen canbiHbI3, cebebi byHaan matepuanibiy
YIIKEH Kenemi kenTenicke HEMece TbIM KaTTbl TO3yFa
ceben Bonybl MymkiH. MBX MykabaHbl KanbinTbl
KarasgblH 1 naparbiMeH bipre Tecyre ycbiHbIC Gepineai.
Byn TecikTepaiH canacbiH xakcapTaabl.

Eckeptne: Kypbinfblaarbl Xblngam Hyckay
BafbITTaybILbl TOPT OHalt KaAaMMEH TynTey afiCiH
KepceTeai.



KyxaTTbl TYNTEY

KypbinFblHbIH angblHFbl XafblHAaFbl KecTere caiikec,
CbIMHbIH JypbIC e1leMiH TaHaaHbl3. CbIMHbIH YIKeH
YLUbIH CbIM YCTafblLbIHA iNiHi3 (3-Cyp. kapaHbI3).
Op0ip kafa3 BymacbIH CbiMFa canbln, Kyxat
asKTanfaHLLa XanfacTblpblHbI3 (4-Cyp. KapaHbi3).

TynTey GoiibIHLWa KeHec

AnpbiHFbl Mykaba MeH apTkbl MykabaHbl xofFapbl
Kapatbin, Mykabanapzs! CbiM inIMEKTEpIHE KOMbIHbI3.
Byn kapam cbiM inMekTepiHiH apTkbl Mykaba MEH COHFbI
6eTTiH apacblHaa Xacklpbinein, TiricTepaiH kepiHoeyiH
KaMTamacol3 eTeai.

KangbikTap Hayacbl

KanablKTap Hayach! KypblinFbIHbIH COMN XaFblHAa
opHanackaH. bitenygi xxeHe 3akbimaany bIKTUManabifblH
6onabipmay YLWiH HayaHbl xwi 60caTbin TypbiHbI3 (8-Cyp.
KapaHbi3).

XyMbicTbI 6acTayaarbl Macenenep

« Bia TynTeriw Kypbinfbinapabl 50 xbingaH actam yakbit
xacan Kenemia xeHe byHaai Kypbinfbl anfaLlksl pet
nanganaHblifaHaa kate xibepinyi MyMKiH ekeHiH Ginemis.
EH y3aik HaTWXere KON XeTKidy YLiH anabiMeH “Tecyre
MalubIKTaHbIN anyra” yCbiHbIC Hepinesi.

Cumntom Cebebi

Tecy caHbinaynapb! KarasblH XuerimeH

napannenbgi emec kenTenin kanabl

Kafas Tecy ysiCbIHbIH apTKbl
kabblpFacklHa Turisin canbiH6aab!

XKuekTi Tecy caHbinaybl karas yLblHaH
acbin keTesi

¥a aymarblHaa kafas keciHainepi

Xviek GarbiTTaybilwbl karasbeH Gipaen
eruemae opHatblnMaraH, ce6ebi karas
Xuek GarbITTaybllLbIMeH Bip Cbi3blkTa eMec

k)

CbImMabl xaby TeTiriH kaxeTTi CbiM erLueMiHe Calkec
kenreHwe OypaHbi3. Kypbinfbigafbl guarpaMmmanb
Hyckay peTiHae naiganaHbiHel3 (5-cyp. kapaHbl3).

ChbIM 311eMeHTIH cbiMabl GeKiTeTiH KypanaaH anfaH
KE3[€ KyKaTTbl MbIKTan yCTaHbi3. KyxaTTbl cbiMabl xaby
KbICKbILLbIHA CanblHbI3 (CbIMHBIH, aLUbIK Xafbl TOMEH
Kapaybl THic). KyxaTTbl ycTan Typbin, Tecy TYTKacblH
TipenreHwe BAAY TemeH BacbiHbI3 (6-Cyp. KapaHbI3).
TynTenreH KyxaTTbl anbin, apTkbl MykabacbiH
KanbIpbIHbI3. BykneT eHai AalblH (7-Cyp. kapaHbi3).

XakblH apaga 6yn KypbinfbiHbI NanganaHyablH
KaHLLanbIKTbl OHal ekeHAiriH 3 ke3iHi36eH Kepecia xaHe
MaHbI3bl KyKaTTapblHbI3 cay KyWiHae kanagbl. [lereHMeH,
KaHaai aa 6ip KMbIHABIK TyblHAACA, OFaH TeMeHaeri
macenenep ceben 6onybl MyMKiH:

Ty3ety agici

¥s1 aymarblHa kafas canbir, OHbl
ConpaH OHFa Kapa Xyprisy apkbisibl
kenTenicti 6ocaTbiHbI3

KafaSﬂbl TONbIFbIMEH TipenreHLue
TecCy yACbIHa CcanblHbI3

Xuek GafbiTTaybILLbHBIH AYPIC KaFas
napaveTpiHe OpHaTbINbIN, KaFa3ablH OFaH
TOIbIK TWIN TypFaHObFbIHA KO3 XKETKI3HI3

W15 KypbinFbiCbiHAA LeLwinMeiTiH Macene nanga 6onca, gunepre xabapnacbiHpl3.

Keningik

Byn KypbInfbIHbIH KanbinTbl NaiaanaHy WapTTapbiHAa XKyMbiC
icTeyiHe caTbin anFaH KyHHeH BacTan exi xbIn keningik bepinesi.
Keningik mepsimiHae ACCO Brands Europe kopnopaumsicel 63
LueLLimi BoMbIHLLIA akaymbl KypbrFbIHBI TEH XeHAehai Hemece
OHbIH OpHbIHA aHackIH Bepepi. Keningik aypbic naiaanaqtay
Hemece MakcaTbiHaH TbiC nanaanaHy cebebiHeH OpbIH arnFaH
aKaynblkka KongaHblnmangbl.

Byn eHimai www.accoeurope.com napakwachlHaa TipkeHi3

CarTbIn arFaH KyHai pacTanTbIH Kyxar ket 6ornagbl. ACCO
Brands Europe kopriopaLysicbiHa KaTbIChl XOK TyrFanapbiaH,
XeHOeyi Hemece e3repic eHridyi HaTVKeciHae KeningajkTiH KyLui
XoWiblriaabl. biagiH MakcaTbIMbI3 — eHIMAEpIMi3aiH kepceTinreH
cvnaTTamariapra cai XyMbIC iCTeyiH kamTamacsI3 eTy. byn
Keninajk TYTbIHYLUbINAPAbIH KOMAaHbICTaFbl MEMITEKETTIK
3aHaapra calikec e BonaTbiH KyKbIKTapbiHa biKnarnbIH TUr3tensi.
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ACCO Service Division
Hereward Rise, Halesowen, West Midlands, B62 8AN
Tel: 0845 658 6600, Fax: 0870 421 5576
www.acco.co.uk/service

@ Acco Brands France SAS
Service aprés-vente, ZAC Excellence 2000,
6 rue Robert Schuman, 21800 Chevigny Saint Sauveur
Tel: +33 380 68 60 30, Fax: +33 380 68 60 49
contact@vmbs.fr

@ ACCO Deutschland GmbH & Co. KG

@ Amoldstrasse 5, 73614 Schorndorf, Germany
Tel: +497181 887 120, Fax:+ 49 7181 887 198
info.de@acco.com

(@ ACCO Brands Iberia SL

@® P Isaac Peral 19, 28820 Coslada (Madrid)
Tel: 902 500 182 ext. 2, Fax: 91 309 6412
servicio.tecnico@acco.com

(@ ACCO Brands ltalia Srl
Servizio post-vendita
Via Oberdan, 33
28070 Tornaco (NO)
Tel: 800-87-86-16, Fax: 0321-88-01-27
servizio.clienti@acco.com

ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 0800-73362, Fax: 02-4140784
info@accobenelux.be, www.accobenelux.be

& ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 0800-21132, Fax: 02-4140784
info@accobenelux.be, www.accobenelux.be

@D ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 030-6346060, Fax: 030-6346070
info@accobenelux.nl, www.accobenelux.nl

( ACCO Brands Nordic AB

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
@ Tel: +46 42 38 36 00, Fax: +46 42 38 36 10

@ service.nordic@acco.com

(=)
@

€ Dovozce/Dovozca:

@R Esselte, s.r.0.
V Luzich 818, 142 00 Praha 4
Ceska republika

Ref: W15/5274
Issue: 2 (09/12)

Dystrybutor / BHaipywi:

@ Esselte Polska Sp. z 0.0.
ul. Przemystowa 11A
26-900 Kozienice, Polska

@ Forgalmazza:
Esselte Kift, Vaci ut 76. V. torony |. emelet
1133 Budapest, Magyarorszag

Wmnoprtep:
«000 Jccenbte, Poccus»
Poccns, 125040 Mockea, 3-5 ynuua Amckoro nons, A.18

[ucTpub'toTop:
EccenbTe Monbcka Cn. 3 0.0., Bynuus Mwemucnosa, 11A
26-900 Koseille, Monbcka

@3 ACCO Australia Pty Ltd
Level 2, 8 Lord St, Botany, NSW, 2019, Australia
Tel: 1300 366 376, Fax: 1300 360 944
sales.au@acco.com

@ ACCO Brands Schweiz GmbH
Gewerbestrasse 8, CH-8212 Neuhausen a. Rheinfall
Tel: +41 (0)52 674 01 74, Fax: +41 (0)52 674 0175
info.ch@acco.com

Importator:
Esselte Sales SRL
Gheorghe Titeica 121C, Sector 2, Bucuresti, Romania

Rexel Office Products (PTY) Ltd
Crusher Road, Crown Ext.3, PO Box 102,
Crown Mines, Johannesburg 2025, South Africa
Tel: +27(0) 11837 7723
service@rexelsa.co.za

ACCO Brands Asia Pte Ltd

47 Ayer Rajah Crescent, #05-08/17, Singapore 139947

Tel: +65 6776 0195, Fax: +65 6779 1041
webmaster@accobrandsasia.com

GBC-Japan KK.

14F Harmony Tower, 1-32-2 Honcho, Nakano-ku, Tokyo 164-8721

Tel: (81)-03-5351-1801, Fax: (81)-03-5351-1831
serv@gbc-japan.co.jp, www.gbc-japan.co.jp

ACCO Brands Europe
Oxford House
Aylesbury HP21 8SZ

KCCO. United Kingdom

BRANDS WWww.accoeurope.com






